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DICHIARAZIONE DI CONFORMITÁ CE 

Il sottoscritto, rappresentante il seguente costruttore: 

Arvedi Tubi Acciaio S.p.A. 
via Acquaviva, 3 
26100 Cremona 
Italy 

Dichiara qui di seguito che i prodotti: 

Profilati cavi finiti a caldo con le seguenti dimensioni: 
spessori da 1,2 ÷ 16 mm 

sezione circolare ø 17,2 ÷ 323,9 mm 
sezione quadrata 90x90 ÷ 260x260 mm 

sezione rettangolare 100x80 ÷ 300x200 mm 
Profilati cavi formati a freddo con le seguenti dimensioni: 

spessori da 1,2 ÷ 16 mm 
sezione circolare ø 17,2 ÷ 323,9 mm 
sezione quadrata 90x90 ÷ 260x260 mm 

sezione rettangolare 100x80 ÷ 300x200 mm 

risultano in conformità a quanto previsto dalla seguente direttiva comunitaria, comprese tutte le modifiche 

applicabili: 

Riferimento n° Titolo 
89/106/CEE DIRETTIVA DEL CONSIGLIO del 21 dicembre 1988 relativa al ravvicinamento 

delle disposizioni legislative, regolamentari e amministrative degli Stati membri 
concernenti i prodotti da costruzione 

e che sono state applicate tutte le norme e/o specifiche tecniche indicate di seguito 

Riferimento n° Titolo 
EN 10210 – 1 
Novembre 2006 

Profilati cavi finiti a caldo di acciai non legati e a grano fine per impieghi strutturali 
Parte 1: Condizioni tecniche di fornitura 

EN 10210 – 2 
Novembre 2006 

Profilati cavi finiti a caldo di acciai non legati e a grano fine per impieghi strutturali 
Parte 2: Tolleranze, dimensioni e caratteristiche del profilo 

EN 10219 – 1 
Novembre 2006 

Profilati cavi formati a freddo di acciai non legati e a grano fine per strutture saldate 
Parte 1: Condizioni tecniche di fornitura 

EN 10219 – 2 
Novembre 2006 

Profilati cavi formati a freddo di acciai non legati e a grano fine per strutture saldate 
Parte 2: Tolleranze, dimensioni e caratteristiche del profilo 

N° dell’ente di certificazione: 1608 

N° certificato:  1608 CPD P063 – EN 10210-1:2006 
  1608 CPD P064 – EN 10219-1:2006 

Nome: Roberto Poli 
Posizione: Quality Manager 
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